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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen hydraulischen Motor mit 
einem Rotor auf der Motorwelle und einem exzentnsch 
umlaufenden Rotorring. 5 

Ein Motor diescr Art gemaB dem Stand der Tecnnik 
ist in Fig* 3 wiedergegeben. Bci einem derartigen Motor 
ist der Veatilteller bzw. die Vertellcrscheibe in axialer 
Richtung wegen der Einbezdehung ins Gehause fbdert 
Die deshaib moglichen hohen AnpreBkrftfte in axialer io 
Richtung konnen erhebUche VerschleiBerschemungen 
ergeben und die Lebensdauer des Motors beeintrachti- 
gen. Auch werden dadurch die Start- und Leerlaufeigen- 
schaften des Motors beeinfluBt 

In der US-PS 3 490 383 ist em Hydraulikmotor bzw. 15 
erne Hydranlikpumpe beschrieben, bei dem bzw- bei der 
ein gezahnter Rotor und ein gezahnter Rotorring rnit- 
emander kfimmend bei Anlegen eines Druckes eines 
Arbeitsfhiids bzw. eines Antriebsdrenmoments rotieren. 
Der Rotor ist in axialer Richtung fbdert, und die in 20 
axialer Richtung beider Seiten der Rotor/Rotorring- 
Kombination befindlichen Ventilplatten sind mit bzw. 
im Gehause festgelegt En Entlastungsventil, das als 
hydro statische Dro&sel wirkt, ist vorgesehen. 

In der DE-OS 33 42 131 ist eine Ringkolbenmaschine 35 
beschrieben, die einen gezahnten Rotor und einen Ring- 
kolben mit Innen- und AuBenverzahnung aufweist, wo- 
bei die Innenverzahnung des Ringkolbens mit der Ver- 
zahnung des Rotors im Eingriff ist An dem axial ver- 
schiebbaren Rotor und dem Ringkolben Hegen seitiich 30 
jeweils eine Ventilscheibe und erne Steuerscheibe an. 
wobei die Steuerscheibe mit einem Axialschub beauf- 
schlagt wird und nicht von dem Gehause abhebt, der vor 
allem beim Starten oder beim pldtzlichen Leerlauf des 
Hydromotors zu starken, den VerschleiB fordernden 3s 
AnpreBkraften fuhrt Es ist ebenf alls lediguch ein hydro- 
statisch wirkendes Entlastungsventil angeordnet 

Auf gabe der Erfindung ist, einen derartigen Motor so 
auszubilden, daB die Starteigenschaf ten verbessert wer- 
den, und der VerschleiB beim Starten und auch vor al- 40 
lem bei medriger Last verringert wird 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch einen 
Hydromotor gemaB den Merkmalen im Anspruch I ge- 
i5st Dorch diese Bauweise wird mittels eines einstellba- 
ren Rackschlagventils ein gezielter Druckaufbau in den 45 
Kammern ermfigiicht, so dafi ein Druckausgleich an den 
Verteilerscheiben erreicht, wodurch der VerschleiB 
stark vermindert wird- 

Weitere Vorteile und Anwendungsm6glichkeiten der 
vorSegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 50 
gecden Beschreibung von Ausfuluamgsbeispielen in 
Verbindung mit der Zeichung. Es zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Hydraulikmo- 
tor gemaB der Erfindung, 

I^g. 2 einen Langsschnitt durch einen Hydraulikrno- 55 
tor gemaB der Erfindung in einer zweiten Ausfuhrungs- 
form, 

Rg. 3 einen Langsschnitt durch einen HydrauliJano- 
tor des Standes der Technik. 

Die Erfindung soil zunachst im Vergleich zum Stand 60 
der Technik anhand von Fig. 3 nfiher erlautert werden. 

In Fig. 3 ist ein Langsschnitt eines Hydraulikmotors 
dargestellt, der eine Motorwelle 17 aufweist, auf der ein 
Rotor 4 verkeilt ist, auf dem ein exzentrisch umlaufen- 
der Rotorring 5 angeordnet ist, der fiber eine Innenver- 65 
zahnung mit einer Rotorverzahmmg in Eingriff steht 
Zwischen Rotor 4 und Rotorring 5 ist eine Antriebskam- 
mer 3 ausgebildet in die Hydraulikol mit einem Druck 



von z. B. 200 bar eingeleitet wird, so daB aufgrund der 
Exzentrizitat des Rotorrings 5 dieser mit der Welle 17 in 
Drehung versetzt wird Auf der ein n Seite liegt d r 
Rotor 4 an iner Verteilerscheibe 9 an. die mit dem 
Gehause 16 des Hydraulikmotors verschraubt 1st Auf 
der dem Rotor 4 gegenuberliegenden Seite der Verteil- 
erscheibe 9 ist eine Kammer 1 im Gehause ausgebildet, 
in die auf der einen Seite von einem Olzulauf A eme 
Bohrung mit einem nicht einstellbaren Entlastungsventil 
10 mundet Auf der gegenuberliegenden Seite fuhrt eine 
Bohrung von der Kammer 1 zum OlauslaB B ebenfalls 
fiber ein nicht einstellbares Entlastungsventil (nicht dar- 
gestelltV Ein Entlastungsventil 11 steht mit der Antriebs- 
kammer 3 in Verbindung und ist auf einen Druck von 
z.B. 200 bar eingesteUt Die Ruckseite dieses Entla- 
stungsventils 11 ist mit der Kammer 1 verbundea. Von 
dem Olzulauf A fuhrt eine Lehung durch das Gehause 
16 und Verteilerscheibe 9 zur Antriebskammer 3. Auf 
der gegenuberliegenden Seite fuhrt eine entsprechende 
Leitung von der Antriebskammer zum OlauslaB B. 

Die Kammer 1 ist als drucklose Kammer ausgelegt 
Durch die bei A und B angeschlossenen Gerfite und 
langen Leitungen kann sich ein Ruckstau bei A und B 
ausbUden, der eine Druckentlastung der Kammer 1 
nicht immer zul&Bt Dieser Ruckstau wirkt sich auch 
hinter einem Flansch 13 der Verteilerscheibe 6 auf der 
gegenuberliegenden Seite des Rotors 4 fiber das zwi- 
schen Welle 17 und Rotor 4 vorhandene Spiel in der 
Kammer 2 aus, die ebenfalls als drucklose Kammer vor- 
gesehen ist Hierdurch wird kein Druckausgleich an den 
Verteilerscheiben 6, 9 erzielt, wodurch sich ein erhobter 
VerschleiB am Rotor 4 bzw. dem Rotorring 5 und der 
Verteilerscheibe ergibt 

Eine Widerlagerscheibe 7, die mit eraem Dichtungs- 
ring 12 versehen ist, liegt am AuBenumf ang am Gehause 
16 an, wahrend sie am Innenumf ang auf dem Flansch 13 
der Verteilerscheibe 6 liegt. Zwischen Verteilerscheibe 
6 und Widerlager 7 ist eine TeHerfeder 8 angeordnet. 
Dieser Zwischenraum bildet eine Gegendruckkammer 
25, in welcher der Druck der Antriebskammer 3 
herrscht z. B. 200 bar, da das Ol von der Antriebskam- 
mer 3 fiber den nicht abgedichteten auBeren Umf ang 
der Verteilerscheibe 6 in die Gegendruckkammer 25 
gelangt 

Eine Abdichtung der Verteilerscheibe 9 gegenfiber 
dem Gehause mittels mehrerer Dichtungsringe 15 ist an 
einer kegelstumpffdrmigen Flache vorgesehen, und ein 
Dichtungsring 14 ist an der Motorwelle 17 am Gehause 
16 angebracht Die Welle 17 ist im Gehause 16 drehbar 
in Lagern 18 gelagert v _ _ 

Aufgrund der groBen Flache der Verteilerscheibe 6, 
die sich fiber den Durchmesser der Antriebskammer 3 
erstreckt, ist der Druck in der Gegendruckkammer 25, 
der am Rotor 4 wirkt, h6her als der Druck von den 
Seitcn der Antriebskammer 3, wobei durch die exzentri- 
sche Drehbewegung des Rotorringes 5 ein ungleicher 
Druckwechsel fiber dem Umfang auftritt Die TeHerfe- 
der 8 ist beispielsweise mh 78,5 MPa (800 kg/cm 2 ) vor- 
gespannt und wirkt zusatzlich zum Druck in der Gegen- 
druckkammer 25 auf die Verteilerscheibe 6, Hierdurch 
treten an den Seitenflachen des Rotors 4 erhebliche 
Druckkrafte auf, wodurch ein hoher VerschleiB verur- 
sacht wird und die Starteigenschaften des Motors ver- 
schlechtert werden. 

Fig. 1 zeigt die erfindungsgemaSe Bauweise ernes 
Hydraulikmotors, wobei fur gleiche bzw. entsprechende 
Bautefle die gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 3 ver- 
wendet sind 
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Bei dem erfindungsgemfiBen H y d«ultoo^rs^e 
Verteilerscheiben bzw. Vendlscheiben 6, 9 un Gehaus 
mAchsrichtung der Welle 17 beweghct 

Vorzugsweise ist die Kammer 1 als , 
mer mit finem niedrigen Druck ausg ^J^*™,^ 5 
einsteUbares RUckschlagventil 22 ■ einsteH bar, * t Derm 
der Kammer 1 eingesteflte Druck W.^J«*flber das 
yorhandene Spiel der Bauteile auch m der Kammer2 
aus,Mk dem den gezielten Druckaufbau in den Kam- 
m^e^ghiend^ » 
til 22 wird auch ein Druckausgleich an den Vertefler 
scheiben 6, 9 errieit, wodurch eine entsprechenae ver- 
scwSnunderung an den V«rtdm*^6»^ 
zielbar ist Die Kammer 1 wird durch die .^dnsche 
Verteuerscheibe 9 begrenzt, die in ^chsridittmg der ts 
Welle 17 im Gehiuse 16 beweghch at und auf dem 
Umfang durch Dichtungsringe 15 gegenuber dem £e 
hause 16 abgedichtet ist. Positioniersnfte 19 verhmdern 
eine Drehung der Verteuerscheibe 9, lassen aber emc 
VersttflbeweWginA^^^^DieseVerteaer- JO 

scheibe 9 hat einen Durchmesser, der ?^«f ^.^J?' 
als der AuBendurchmesser des Rotornnges 5, wobei jto 
axiale Breite dieser Scheibe 9 so ausgelegt ist, «ch 
zwischen Rotor 4 bzw. Rotorring 5 und «rdich Jegren- 
sender Gehausewand ein Zwischenraum 24 .bUdet Auf 25 
der gegenuberliegenden Seite des Rotors ^isteinezy- 
lindrische Verteuerscheibe 6 taw. Ventdscheibe eben- 
f alb verschiebbar auf der Welle 17 ang^rdne^e den 
gleichen Durchmesser hat, wie die auf der Welle 17 
ve^scMebbare Verteuerscheibe 9. Diese Scheibe 6 wrf ao 
durS. eine Tdlerfeder S beaufschlaj* die am Gehause 
16 abgestutzt ist. Die untere Kammer 2 hat ^^"T 

ren Durchmesser als ^y^f^^X^t^tS- 
Gegemdruckkammerimtniedngem Druck, der emsteu- 

federbeaufschlagtes einstellbares RQckschlagve^ 
til ^ist zwischen der Kammer 1 und Olzulauf A bzw. 

^KwSKSSS i« ander Verteilerscheibe^ 
Irmenumfang wgeordnet, der b ^« * e ,^ « 
mer 1 Druckol von der Antriebskammer 3 durchlSBt, m 
der Gegenrichtung aber nicht. Des weiteren ist eui 
Dichtangsring 20 auf dem AuBenumfang der Verteuer- 

^de^^uLiotor gemaB der Bauweje ugh 45 
Fl« l wirkt der Druck in der Antriebskammer 3 gleich- 
mf^i WdlVbeiden Verteilerscheiben 9 und 6. Durch 
ei^beiderseits des Rotorrings 5 m 
sich ereebenden Zwischenraum 24 erfolgt em UraCK 
a^gle'Ih am Rotorring 5, und die exzentnsche Drehbe- so 

des Rotorrings 5 hat kemen mehrtaw. 
kaJk nkfat mehr zu einem unglachformigen ^ Druck 
w^Ld fiihren. Der Rotorring 5 statatacrt s.chdurch 
der, Druck in der Antriebskammer 3 bei z. B. 20Q oar. 
SXe KSeaer 8 ist auf einen germgen Gegendruck 55 
a««elegt Aufgrundder geringen Krafte, me seithch am 
R^torlWrfen und durch den Druckausgleich ergibt 
SSb VerscWemverrmge^g^^tor4 
UEid an den Verteilerscheiben 6, 9, wodurch auch die 
sS^SchaX des Hydraulikmotors verbessert eo 

Vorzugsweise werden fur die bemif schlagten Bauteile 
ECxigelgrapitguB undTeflonmatenal verwendet 

2 zeisrt eine Bauweise entsprechend Fig. 1, wobei 
^xxS^cn £ Snenumf ang der Veneiierscheibe 6 ^ 0 
MchSring 23 angeordnet 1st, der * * e 
KLammer2 kein DruckOl durchtreten HBt, in der Gegen- 
rftshtung aber duchlassig ist. 



Das Gehause 16 1st wie bei der Bauweise nach Fig. 1 

^S^gegenCber dem Gehause 16 doppelt 
abgedichtet durch die Dichtungsrmge 20 nnd M sowie 
den Dichtungsring 14, der «benfalls so ausgebudet >st 
daB er in Richtung auf die AuBensede des Gehfius s 16 
kein 01 durchtreten laBt Bei Motoren, die angere Zeit 
Xe en stehen und in einer Umgebung imt Saure und 
Sand arbeiten, entsteht Korroaon an der WeUe 17 d« 
Motors, die leicht zu Undichtigkerten fflhren kana Die 
£tcbriebene Abdichtung verhindert auch nach lftnge- 
ra-BetriebsdauereanAustretenvonOL 

Es kann auch eine Tdlerfeder 26 zwischen der Ver- 
teuerscheibe 9 und dem Gehause 16 in Fig. 2 vorgese- 
hensein. 



Patentansprttche 

1 Hydraulikmotor mit einem auf einer Motorweile 
(i7)befestigtenRotor(4),deraufweist: 

a) einen auf dem Rotor angeordneten exzen- 
trisch umlaufenden Rotorring (5), der Qber ei- 
ne Innenverzahnung mit einer Rotorverzah- 
nungimEngriffsteht; ..... . 

b) Verteflerscheiben (6, 9), die beiderseits dw 
Rotors (4) angeordnet und am Gehause (16) 
des Motors abgestfitzt sind; und 

c) Kammern (1. 2\ die zwischen diesen Ver- 
teflerscheiben (6, 9) und dem Gehause (16) an- 
geordnet sind; 

'^J^VVerSrSeuUn (6,9)im Gehfiu S e(16) 
to Achsrichtung der WeUe (17) beweghch sind 

e) zumindest in der einen Kammer (1) em ein- 
stellbares Ruckschlagventfl (22) angeordnet 
ist, durch das ein gezielter Druckaufbau zu- 
mindest in der einen Kammer (1) nut der Folge 
eines Druckausgleichs an den Verteilerschei- 
ben (6, 9) erfolgt 

2 Hydraulikmotor nach Anspruch 1, dadurch ge- 

tonScWtdaBdieVe^^ 

Durchmesser aufweisen, der klemer ist als der Be- 

wegungskreis des exzentrischen Rotornnges (5). 

3. Hydraulikmotor nach Anspruch 1 oder 2, da- . 

durch gekennzeichnet, daB die Verteilerscheiben 

(6, 9) den gleichen Durchmesser haben. 

4 Hydrauhkmotor nach einem der AnsprBche 1 bis 

i dadurch gekennzeichnet, daB die , Vertalerschet- 

be (6, 9) durch mindestens erne Tellerfeder (8 bzw. 

26)amGehause(16)abgestutztsmd. 

5. Hydraufikmotor nach einem der Anspruche 1W 

4 dadurch gekennzeichnet, daB die VerteBerscha- 
ben(6,9)ausPTFE-Materialbestehen. 

6. Hydraulikmotor nach einem der Anspruche 1 bis 

5 dadurch gekennzeichnet, daB beiderseits des Ro- 
torrings (5) I in axialer Richtung ein Zwischenraum 
ro%&a Rotorring (5) und Gehause (16) vor- 
gesehen ist. 
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